
 
1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

1.เพือ่ให้ผู้เรียนมีความสามารถในการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 
2.เพื่อให้ผู้เรียนสามารถประยุกต์ใช้ความรู้พ้ืนฐานงานเชื่อมแก๊สได้ถูกต้อง รอบคอบ และปลอดภัย  

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 มาตรฐานอาชีพกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาอาชีพช่างอุตสาหการ สาขาช่างเชื่อมแก๊ส   

1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน ไม่ต่่ากว่าร้อยละ 80 
2) วิธีประเมิน แบบทดสอบ แบบประเมินผลงานตามสภาพจริง 
3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence)  
4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence)  

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ ช่างอุตสาหกรรม  
3.  สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับความปลอดภัยในการเชื่อมแก๊ส  
3.2 แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องมือและอุปกรณ์ในการประกอบและการติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 
3.3 สามารถเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊สได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
3.4 สามารถปฏิบัติงานการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์เชื่อมแก๊สตามขั้นตอนได้อย่างถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
พุทธิพิสัย (K2,K3 )  
4.1 นักเรียนอธิบายเกี่ยวกับเครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 
4.2 นักเรียนอธิบายขั้นตอนการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊สได้  
ทักษะพิสัย S3 
4.3 นักเรียนมีทักษะเกี่ยวกับเครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 
4.4 นักเรียนมีทักษะการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊สได้ถูกต้อง ปลอดภัย 
จิตพิสัย A2 
4.5 นักเรียนมีเจตคติที่ดีต่องานอาชีพ มีความคิดริเริ่มสร้างสรรค์ ซื่อสัตย์สุจริต มีระเบียบวินัยมีความ
ละเอียดรอบคอบ รับรู้ และตอบสนอง ปฏิบัติตนตามแบบแผนตามข้อบังคับ และมีกิจนิสัยอันพ่ึง
ประสงค ์
ประยุกต์ใช้ Ap2 
4.6 นักเรียนสามารถประยุกต์ใช้ความรู้พ้ืนฐานงานเชื่อมแก๊สที่เหมาะสมและได้ถูกต้อง 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 3 
รหัสวิชา 20100-1004 ชื่อวิชา งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น สัปดาห์ที่ 6      

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พื้นฐานการเชื่อมแก๊ส เวลา 60 นาที 
ชื่อเรื่อง/งาน  การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส     ระดับชั้น ปวช. 
ผู้สอน นายกกฤษดา สุขพืชกิจ  ภาคเรียนที่ 2/2567 
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5.  สาระการเรียนรู้ 
5.1 เครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 
5.2 การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส   

เนื้อหารายละเอียด 
5.1 เครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 
ท่อบรรจุแก๊สออกซิเจน (Oxygen Cylinder) 

       1. ลักษณะของท่อบรรจุแก๊สออกซิเจน เป็นท่อสีเขียวหรือด่า ผลิตจากเหล็กกล้าคาร์บอนสูง (High-Carbon 
Steel) ไม่มีตะเข็บหรือผ่านกรรมวิธีการเชื่อม แต่ผลิตด้วยกรรมวิธีการอัดขึ้นรูปแล้วน่าไปอบคืนตัว เพ่ือลดความเครียด
และให้มีความเหนียว การบรรจุอัดด้วยความดันประมาณ 2,200 ปอนด์ต่ตารางนิ้วที่อุณหภูมิ 20 oC ท่อบรรจุแก๊ส
ออกซิเจนต้องผ่านการทดสอบตามมาตรฐานของ ICC (Interstate Commerce Commission) ซึ่งก่าหนดไว้ว่าจะต้อง
ผ่านการทดสอบด้วยการอัดน้่าที่ความดัน 3,360 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว เกลียวที่คอขวดใช้เกลียวขวาประกอบเข้ากับมาตร
วัดความดัน บริเวณคอขวดจะตอกตัวอักษร O2  เพ่ือให้แน่ใจว่าเป็นแก๊สออกชิเจน ขนาดบรรจุตั้งแต่ 20-300 ลูกบาศก์
ฟุต แผ่นระบายแก๊สเพ่ือความปลอดภัย (Safety Release Disc) เพ่ือป้องกันอันตรายจากการระเบิด เมื่อเกิดหรือความ
ร้อนแล้ว ท่าให้ความตันภายในถังเพ่ิมขึ้นเกินกว่าที่ก่าหนด ดังแสดงในภาพที่ 3.14 และ 3.15 
 

ภาพที่ 3.14 แสดงท่อบรรจุแก๊สออกซิเจน        ภาพที่ 3.15 แสดงโครงสร้างภายในท่อแก๊สออกซิเจน 
2. ลิ้นเปิด-ปิดท่อบรรจุแก๊สออกซิเจน (Valve Oxygen Cylinder) เป็นช่องอัดและปล่อยแก๊สมาใช้งาน 

ทนความดันสูง ท่าด้วยทองเหลืองประกอบซีล (Seal) กันแก๊สรั่ว ประกอบด้วย ชีลหลักมีหน้าที่เปิด-ปิดแก๊ส
โดยตรงเมื่อต้องการน่าไปใช้งาน ซีลหลัง มีหน้าที่ป้องกันการรั่วรอบๆ แกนลิ้นเปิด-ปิดขณะท่าการเปิดเก๊สแผ่น
นิรภัยจะปล่อยแก๊สออกเพ่ือความปลอดภัยจะเปิดเมื่อภายในท่อร้อนและมีความดันนสูงเกินที่ก่าหนดไว้ ดัง
แสดงในภาพที่ 3.16 

 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.16 แสดงภาพตัดภายในลิ้นเปิด-ปิดของท่อบรรจุแก๊สออกซิเจน 
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    ท่อบรรจุแก๊สอะเซทิลีน (Acetylene Cylinder) 
      1. ลักษณะของท่อบรรจุแก๊สอะเซทิลีน ผลิตจากแผ่นเหล็กม้วนขึ้นเป็นท่อรูปทรงกระบอกคล้ายขวดด้านบน
จะมีวาล์วส่าหรับเปิด-ปิดแก๊ส ด้านบนของท่อก็จะมีฝาครอบ ซึ่งเป็นอุปกรณ์ป้องกันความเสียหายที่อาจจะเกิด
ขึ้นกับวาล์วเปิด-ปิด เช่นเดียวกับท่อบรรจุแก้สออกชิเจน สีของท่อบรรจุแก๊สอะเซลีนจะเป็นสีน้่าตาลหรือเลือดหมู 
ที่นิยมใช้กันมีขนาดความสูงประมาณ 1,028 มิลลิเมตร เส้นผ่านศูนย์กลางภายใน 304 มิลลิเมตร ขนาดบรรจุ 275 
ลูกบาศ์กฟุต ความตัน 250 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว ณ อุณหภูมิ 20 oC เกลียวที่คอขวดใช้เกลียวช้ายประกอบเข้ากับ
มาตรวัดความดัน ในปัจจุบันมีขนาดเล็กกว่าที่กล่าวมาก็มี และท่ีบริเวณคอถังมีอักษรค่าว่า C2H2 เพ่ือป้องกันการใช้
ปะปนกับแก๊สชนิดอื่น แก๊สอะเซลีนเป็นแก๊สที่ติดไฟง่าย ท่อแก๊สต้องผ่านการทดสอบโดยการอัดแรงดันของน้่า ทน
แรงดันได้สูงถึง 800 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว โดยที่ท่อไม่แตกหรือรั่ว ติดตั้งปลั๊กนิรภัย (Safety Plug) ท่าด้วยโลทะ
ทองเหลืองและมีรูตรงกลาง ส่าหรับอัดโลหะจุดหลอมละลายที่อุณหภูมิต่่า ซึ่งนิยมใช้ตะก่ัว ดังแสดงในภาพที่ 3.17 

 
                                                    
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.17 แสดงท่อบรรจุแกส๊อะเซทิลีนและโครงสรา้งภายใน 

      2. ปลั๊กนิรภัยหรือเซฟตี้ปลั๊ก (Safety Plug) ตัวโครงท่าด้วยทองเหลืองบริเวณตรงกลางมีรูนิยมอุดรูด้วย
ตะกั่ว ที่มีจุดหลอมละลายที่อุณหภูมิ 212 oC เมื่อแรงตันหรือความร้อนเพ่ิมขึ้นถึงอุณหภูมิก่าหนดตะกั่วจะละลาย
ออก แก๊สไหลออกก่อนจะระเบิด (ความดันทดสอบ 800 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว) ดังแสดงในภาพที่ 3.18 

 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.18 แสดงภายตัดภาพในของเซฟตี้ปลั๊ก (Safety Plug) 
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      3. การบรรจุแก๊สอะเซทิลีน แก๊สอะเซนิลีนถ้ามีความดันเกินกว่า 30 psig หรืออุณหภูมิเกินกว่า 780 oC อาจ
ระเบิดอย่างรุนแรงได้ เพ่ือความปลอดภัยควรใช้ที่ความดันไม่เกิน 15 psig (ปอนด์ต่อตารางนิ้วในเกจ) อย่าให้ท่อ
แก๊สอะเซทิลีนอยู่ใกล้ประกายไฟหรือแหล่งความร้อน โดยเฉพาะชุดเชื่อมแก๊สระบบเมนนิโฟลด์ (Manifold) ท่อแยก
หรือท่อแก๊สไม่ควรใช้ท่อทองแดง เพราะทองแดงจะรวมตัวกับอะเซทิลีนเป็น Copper Acetylene ท่าให้ระเบิดได้ 
เนื่องจากท่อบรรจุแก๊สอะเซทิลีนมีแรงดันที่บรรจุในท่อประมาณ 220-250 psig แต่แก๊สอะเซทิลีนเมื่อมีความดัน 30 
psig จะเริ่มควบคุมไม่ได้ ฉะนั้นการจัดเก็บแก๊สภายในท่อให้ได้มาก จึงต้องน่าสารอะชีโตน (Ace tone) ใส่เข้าไปใน
ท่อ เพราะ อะซีโตนจะดูดชับอะเซลีนได้ถึง 25 เท่าของน้่าหนักตัวมันเอง แต่ก่อนที่จะเติมอะซึโตนลงไปจะต้องเติม
สารที่มีรูพรุน (Porous Material) เช่น ใยหินขาว เศษหินหรือเศษไม้ ใยหินละเอียด เป็นต้น เพ่ือดูดซับแก๊ส
อะเซทิลีนเอาไว้ แต่จะใส่เพียงครั้งแรกและครั้งเดียวเท่านั้น ดังแสดงในภาพที่ 3.19 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.19 แสดงวัสดุรูพรุนและสารอะซีโตน 
 

    มาตรวัดความดัน (Regulator) 
      1. มาตรวัดความดันออกซิเจน (Oxygen Regulator) มาตรวัดความดันของออกซิเจนแบ่งออกเป็น 2 ชนิด 
และมีหน่วยวัดปริมาณแก๊สอยู่ 2 ระบบ คือ ระบบอังกฤษ หน่วยเป็นปอนด์ต่อตารางนิ้วแลพระบบเมตริก หน่วยเป็น
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ปัจจุบันในงานเชื่อมแก๊สนิยมใช้ระบบมีส่วนประกอบดังนี้ 
        1.1 เกจวัดความดันสูงของออกซิเจน จะท่าหน้าที่วัดสภาวะความดันภายในถังเพ่ือให้ทราบว่าในขณะนี้มี
แก๊สอยู่ในถังจ่านวนเท่าใด เกจวัดความสูงของแก๊สออกซิเจนสามารถวัดความดันได้สูงถึง 3 ,000 ปอนด์ต่อ
ตารางนิ้ว ปกติความดันในท่อแก๊สออกซิเจนจะมีความดันประมาณ 2,200 ปอนด์ต่อตาราเปิดวาล์วหัวท่อแก๊สเกจ
วัดความดันจะท่างานทันท ี
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        1.2 เกจวัดความดันต่ าของออกซิเจน จะเป็นตัวปรับความดันที่น่าไปใช้งานให้เหมาะสม สามารถปรับ
ความดันได้สูงถึง 0-400 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว แต่ปรับใช้งานไม่เกิน 25 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว โดยมีหัวปรับความ
ตันป็นตัวควบคุมความดันแก๊สจะมากหรือน้อยขึ้นอยู่กับขนาดของหัวทิพและความหนาของชิ้นงาน ดังแสดงใน
ภาพที่ 3.20 

 
 
 
 

 
 
 

 
ภาพที่ 3.20 แสดงมาตรวัดความดันออกซิเจน 

 
      2. มาตรวัดความดันอะเซทิลีน (Acetylene Regulator) มาตรวัดความดันของอะเซทิลีน แบ่งออกเป็น 2 
ชนิด และมีหน่วยวัดปริมาณแก๊ส 2 ระบบ คือ ระบบอังกฤษมีหน่วยเป็นปอนด์ต่อตารางนิ้วและระบบเมตริก มี
หน่วยเป็นกิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ปัจจุบันในงานเชื่อมแก๊สนิยมใช้ระบบอังกฤษมีส่วนประกอบ ดังนี้ 
        2.1 เกจวัดความดันสูงของอะเซทิลีน สามารถวัดความดันได้สูงถึง 350 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว ปกติความดัน
ในถังแก๊สอะเซทิลีนจะอัดมาประมาณ 250 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว เมื่อเปิดวาลัวหัวถังแก๊สเกจวัดความดันจะท่างาน
ทันท ี
        2.2 เกจวัดความดันต่ าของอะเซทิลีน สามารถปรับความดันได้สูงถึง 0-30 ปอนด์ต่อตารางนิ้วแต่ปรับใช้
งานไม่เกิน 15 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว โดยมีหัวปรับความดันเป็นตัวควบคุ้มความดันแก๊สจะมากหรือน้อยขึ้นอยู่กับ
ขนาดของหัวทิพและความหนาของชิ้นงาน ดังแสดงในภาพที่ 3.21 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.21 แสดงมาตรวัดความดันอะเซทิลีน 
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สายเชื่อมแก๊ส (Hose) 
      1. สายเชื่อม เป็นอุปกรณ์ส่าหรับส่งแก๊สจากท่อบรรจุแก๊สสู่หัวเชื่อมโดยต่อจากมาตรวัดความดันมายังทอร์ช 
เชื่อมและหัวทิพ สายเชื่อมจะประกอบด้วยยาง 3 ชั้น ระหว่างชั้นจะมีเส้นใยไนลอนกันอยู่ทุกชั้นมีความคงทนกับ
ความดันสูงของแก๊สได้ เนื่องจากเป็นแก๊สที่ติดไฟ (C2H2) และแก๊สที่ช่วยให้ไฟติด (O2) ดังนั้นสายยางจะต้องมี
สมบัติดังนี้ 1) ทนแรงดันได้ดี 2) ต้องไม่ท่าปฏิกิริยากับแก๊ส 3) มีความอ่อนตัวดีเพ่ือให้ง่ายและสะดวกต่อการ
ปฏิบัติงาน 4) ทนต่อการเผาไหม้ได้ดี ดังแสดงในภาพที่ 3.22  
 

 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.22 แสดงสายเชื่อมแก๊ส 
 

2. ชนิดของสายเชื่อมแก๊ส สายเชื่อมที่นิยมใช้กันโดยทั่วไปมีอยู่ 2 แบบ คือ แบบสายเชื่อมเดียวและสายเชื่อมคู่ 
ลักษณะของสายเชื่อมแบ่งออกเป็น 3 ชั้น ดังนี้ 
        2.1 ชั้นใน ท่าจากยางชั้นดี ไม่ท่าปฏิกิริยากับแก๊สที่ส่งผ่าน 
        2.2 ชั้นกลาง จะช่วยเสริมความแข็งแรงและช่วยให้อ่อนตัวได้ดี 
        2.3 ชั้นนอก จะมีความบางกว่าชั้นในและชั้นกลาง เหนียวทนต่อความสึกหรอและทนต่อการเผาไหม้โดยแต่
ละชั้นจะเสริมด้วยการสานใยผ้าเพ่ือทนต่อความดันสูงได้ดี 
        2.4 ขนาดของสาย จะวัดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางภายในรู มีหลายขนาด ดังนี้ ขนาด 3/16”(4.6 
มิลลิเมตร), 1/4”(6 มิลลิเมตร), 5/16”(7.8 มิลลิเมตร), 3/8”(9.3 มิลลิเมตร), และ 1/2”(12.5 มิลลิเมตร) 
        2.5 สายยาง จะประกอบเข้ากับมาตราวัดความดันด้วยข้อต่อ (Connection) ซึ่งประกอบไปด้วยส่วนส่าคัญ 
2 ส่วน ดังนี้  

         1) นัต (Nut) ภายนอกมีลักษณะหกเหลี่ยม ภายในเกลียวใช้คู่กับนิปเปิล (Nipple) ประกอบเข้า
กับเกลียวนอกของมาตราวัดความดัน 

        2) นิปเปิล (Nipple) มีลักษณะรูปร่างทรงกระบอกสอดอยู่ในรูของนัต ส่วนห่างจะมีรูปร่างเรียว
และข้ึนลอนเพ่ือสวมเข้ากับสายยาง 

        3) ข้อต่อสายเชื่อม ข้อต่อสายเชื่อมท่าด้วยทองเหลือง ข้อต่อแก๊สออกซิเจนจะเป็นเกลียวขวาจะ
มีอักษร “OX” ข้อต่อแก๊สอะเซทิลีนเป็นเกลียวซ้าย มีอักษร “AC” และมีรอยบากอย่บนตัวนัต ดังแสดงในภาพ
ที่ 3.23 และ 3.24 
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          ภาพที่ 3.23  แสดงข้อต่อสายเชื่อม                       ภาพที่ 3.24  แสดงการประกอบข้อต่อสาย 
                                                                         เชื่อมเข้ากับมาตราวัดความดัน 
หัวเชื่อมแก๊ส (Torch) 
      หัวเชื่อมแก๊สเป็นอุปกรณ์ท่ีท่าหน้าที่เป็นทั้งที่จับหัวเชื่อมและเป็นห้องส่าหรับผสมแก๊สระหว่างออกซิเจน

และอะเซทิลีน โดยมีวาล์วควบคุมการเปิดปิด-ปิดของแก๊สแยกต่อไปยังท่อบรรจุแก๊ส ดังแสดงในภาพที่ 3.25 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.25 แสดงภาพตัดภายในหัวเชื่อมแก๊ส 
      1. กระบอกเชื่อม (Torch body) ออกแบบมาเหมาะจับถนัดมือ บริเวณเกลียวที่ต่อกับท่อยางจะมี

ลื้นเปิดปิด (Valve) ทางเดินของออกซิเจนและอะเซทิลีน ลิ้นเปิด-ปิดทั้งสองจะควบคุมปริมาณของแก๊สเข้าสู่
ห้องผสม (Mixing Chamber) ภาพที่ 3.26 

 
     
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.26 แสดงกระบอกเชื่อม 
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  2. ลักษณะหัวเชื่อมแก๊ส มีอยู่ 2 แบบ ดังนี้ 
        2.1 หัวเชื่อมแบบสมดุลความดัน (Equal-Pressure Type) ทอร์ชหัวเชื่อมแบบนี้ใช้กับแก๊ส

อะเซทิลีนแบบบรรจุส่าเร็จจะให้ความดันแก๊สสูง ทอร์ชเชื่อมชนิดนี้จ่าเป็นต้องใช้ความดันของแก๊สอะเซทิลีนสูง 
ซึ่งโดยทั่วไปจะอยู่ที่ 1-15 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว ดังแสดงในภาพที่ 3.27 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                 ภาพที่ 3.27 แสดงภาพตัดภายในของหัวเชื่อมแก๊สแบบสมดุลความดัน 
        2.2 หัวเชื่อมแบบหัวฉีด (Injector-Type) ทอร์ชเชื่อมแบบนี้จะให้แรงดันแก๊สอะเซทิลีนต่่า

โดยเฉพาะแก๊สอะเซทิลีนที่ได้จากเครื่องผลิตแก็สอะเชทิลีน และยังสามารถที่จะใช้กับแก๊สที่บรรจุถังส่าเร็จได้
อีกด้วย ทอร์ชเชื่อมแบบหัวฉีดจะออกแบบให้ออกชิเจนความดันสูงไหลผ่านไป และความเร็วนี้จะดูดเอาแก๊ส
อะเซทิลีนไปผสมในห้องผสมแล้วไหลออกไปที่หัวทิพ ดังแสดงในภาพที่ 3.28 

 

 
ภาพที่ 3.28 แสดงภาพตัดภายในของหัวเชื่อมแก๊สแบบหัวฉีด 

หัวทิพ (Tip) 
      หัวทิพ คือ อุปกรณ์ที่ประกอบเข้ากับหัวเชื่อมท่าหน้าที่ให้แก๊สที่ผ่านการผสมตามอัตราส่วนของแก๊สเพ่ือให้ได้
เปลวไฟตามท่ีต้องการ รูของหัวทิพบางครั้งเรียกว่า ออริฟิก (Orifce) มีหลายขนาด และจะตอกตัวเลขไว้ที่โคนของ
หัวทิพ เพ่ือบอกขนาดความโตของรูทิพและเปรียบเทียบขนาดของรูทิพแบบเก่ากับแบบใหม่ ขนาดของหัวทิพ
สามารถเลือกใช้ตามความหนาของชิ้นงานเชื่อม ถ้ารูเล็กปริมาณความร้อนจะน้อยงานหนาเลือกรูใหญ่ปริมาณ
ความร้อนจะสูงมาก หัวทิพแบ่งออกเป็น 2 แบบ ดังนี้ 
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        1. แบบช้ินเดียว ดังแสดงในภาพที่ 3.29 
 

 

 

 
ภาพที่ 3.29 แสดงหัวทิพแบบชิน้เดียว 

 

        2. แบบสองช้ิน มีส่วนปลายและส่วนโคนประกอบกันด้วยเกลียว หัวทิพท่าจากทองแดงผสมน่าความร้อนได้
ดี ถ่ายเทความร้อนได้ดี หัวทิพไม่หลอมละลายเมื่ออยู่ใกล้เปลวความร้อนสูง ดังแสดงในภาพที่ 3.30 และแสดงการ
ประกอบหัวทิพเข้ากับด้ามหัวเชื่อม ดังแสดงในภาพที่ 3.31 
 

 
 
 
 

 
     

 

 

 

   ภาพที่ 3.30 แสดงหัวทิพแบบสองชิน้                      ภาพที่ 3.31 แสดงการประกอบหัวทิพเข้ากับด้ามทอร์ช 
    

 ชุดท าความสะอาดหัวทิพ (Tip Cleaner) 
        ชุดท่าความสะอาดหัวทิพใช้ส่าหรับท่าความสะอาดหัวทิพ เพราะหัวทิพเมื่อใช้เชื่อมนาน ๆ ไปจะเกิดสะเก็ด
โลหะเล็ก ๆ เกาะติดปลายหัวทิพท่าให้แก๊สออกไม่สะดวก จึงควรท่าความสะอาดหัวทิพด้วยอุปกรณ์ท่าความ
สะอาดหัวทิพ ซึ่งมีลักษณะคล้ายตะไบกลม มีหลายขนาด ผู้ใช้ควรเลือกให้เหมาะสมกับขนาดของหัวทิพและยังมี
ลักษณะคล้ายตะไบแบนอันเล็ก ๆ ไว้ตะไบตกแต่งหัวทิพ ดังแสดงในภาพที่ 3.32 

 

 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.29 แสดงชดุท่าความสะอาดหัวทิพและการท่าความสะอาดหัวทิพ 
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อุปกรณ์จุดเปลวไฟ (Spark Lighter) 
      การจุดเปลวไฟที่ปลายของทิพ ควรใช้อุปกรณ์ส่าหรับจุดเปลวไฟที่ท่าไว้โดยเฉพาะเท่านั้น ไม่ควรใช้ไฟ
แช็กหรือไม้ขีดไฟจุดเปลวไฟ เพราะเปลวไฟที่จุดระเบิดขึ้นอาจเป็นอันตรายได้ อุปกรณ์จุดเปลวไฟนี้จะมีถ้วย
ประกอบติดอยู่บริเวณปลายของขาด้านหนึ่ง อีกด้านหนึ่งประกอบด้วย แกนถ่าน ภายในถ้วยมีแกนเหล็กกลม มีผิว
คล้ายฟันตะไบ ขณะจุดเปลวไฟควรให้ปลายของทิพอยู่ห่างจากถ้วยประมาณ 1 นิ้ว แก๊สถูกปล่อยออกมาและอยู่
ภายในถ้วย ช่วยให้เกิดการจุดระเบิดได้ง่าย เมื่อใช้มือบีบให้แกนถ่านถูกับแท่งเหล็กจะเกิดประกายไฟแกนถ่าน
นี้สามารถถอดเปลี่ยนได้ด้วยเกลียว เมื่อใช้จนสึกหรอและแกนถ่านหมดไป ดังแสดงในภาพที่ 3.33 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.33 แสดงการจุดเปลวไฟด้วยอุปกรณ์จุดเปลวไฟ 
 

    แว่นตาเชื่อมแก๊ส (Gas Goggles) 
      1. ส่วนประกอบของแว่นตาเชื่อมแก๊ส แว่นตาเชื่อมแก๊สเป็นอุปกรณ์ส่าหรับป้องกันอันตรายจากแสงที่เกิด
จากเปลวไฟขณะเชื่อม มีส่วนประกอบดังนี้ 1) โครงแว่น 2) กระจกกรองแสง และ 3) กระจกใสกระจกกรองแสงที่
เหมาะสมจะช่วยให้มองเห็นการเชื่อมอย่างชัดเจน ควรใช้เบอร์ 4-6 เพราะหากใช้เบอร์ที่มีความเข้มมาก เช่น ใช้
เบอร์ 10 ก็เข้มเกินไปจนมองไม่เห็นแนวเชื่อมในขณะเชื่อม เป็นต้น 
      2. ลักษณะของแว่นตาเชื่อมแก๊ส แว่นตาเชื่อมแก๊สมีอยู่ด้วยกัน 2 แบบ คือ 
        2.1 แบบเลนส์คู่ ลักษณะของแว่นตาจะมีเลนส์รูปร่างกลมจ่านวน 2 อัน จะมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง
ประมาณ 50 มิลลิเมตร เหมาะส่าหรับผู้ปฏิบัติงานเชื่อมโดยทั่วไป ดังแสดงในภาพที่ 3.34 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.34 แสดงแว่นตาเชื่อมแก๊สแบบเลนส์คู่  
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2.2 แบบเลนส์เดี่ยว ลักษณะของแว่นตาเชื่อมแก๊สแบบนี้จะมีเลนส์เป็นรูปสี่เหลี่ยมผืนผ้าขนาดประมาณ 50 
x 100 มิลลิเมตร เหมาะส่าหรับผู้ปฏิบัติงานเชื่อมที่มีสายตาสั้น จ่าเป็นต้องสวมแว่นสายตาขณะท่าการเชื่อม       
ดังแสดงในภาพที่ 3.35  

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.35 แสดงแว่นตาเชื่อมแก๊สแบบเลนส์เดี่ยว 

 
ลวดเชื่อมแก๊ส (Filler Rod) 
      ลวดเชื่อมแก๊ส แบ่งเป็น 2 ประเภท ดังนี้ 
        1. ลวดเชื่อมที่เป็นเหล็ก ลวดเชื่อมที่เป็นเหล็กจะมีส่วนผสมของธาตุเหล็กเป็นหลัก และจะมีของธาตุ
อ่ืนอีกเล็กน้อย เพ่ืเพ่ิมสมบัติอย่างอ่ืนตามที่บริษัทผู้ผลิตก่าหนด เช่น เพ่ิมธาตุคาร์บอน แมงกานีส ซิลิคอน และ
ฟอสฟอรัส เป็นต้น ซึ่งการเชื่อมโลหะท่ีป็นเหล็กจะใช้ลักซ์ (Flux) หรือไม่ใช้ก็ได้ ดังแสดงในภาพที่ 3.36 

 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.36 แสดงลวดเชื่อมแก๊สเหล็กเหนียว 

 
2. ลวดเชื่อมที่ไม่ใช่เหล็ก ลวดเชื่อมที่ไม่ใช่เหล็กใช้ส่าหรับเติมลงในบ่อหลอมละลายของการเชื่อมโลหะที่

ไม่ใช่เหล็ก เช่น อะลูมิเนียม ทองแดง ทองเหลือง เป็นต้น ส่วนใหญ่แล้วการเชื่อมโลหะที่ไม่ใช่เหล็กจ่าเป็นต้องใช้ฟ
ลักซ ์(Flux) เพ่ือช่วยในการประสานได้ดี ดังแสดงในภาพที่ 3.37 
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ภาพที่ 3.37 แสดงลวดเชื่อมแก๊สที่ไม่ใช่เหล็ก 

ลวดเชื่อมทั้งสองชนิดนี้อาจท่าเป็นเส้นหรือม้วนก็ได้ โดยมีเส้นผ่านศูนย์กลางและความยาว ดังแสดงในตารางที่ 1.1  
 

ตารางท่ี 1.1 แสดงขนาดความโตและความยาวของลวดเชื่อมแก๊ส 
ลวดเชื่อมแก๊ส 

ความโตลวดเชื่อมแก๊ส 
เส้นผ่านศูนย์กลางขาดเป็นมิลลิเมตร 

1 1.6 2.6 3.2 4 5 6 

ความยาว 1,000 มิลลิเมตร (39.37 นิ้ว) 

 
      เครื่องมือและอุปกรณ์อ่ืน ๆ ท่ีจ าเป็น 
        มีเครื่องมือและอุปกรณ์อ่ืน ๆ ที่จ่าเป็นมากมายหลายชนิดที่ใช้ในงานเชื่อมแก๊ส ดังแสดงในภาพที่ 3.38 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.38 แสดงเครื่องมือและอุปกรณ์อ่ืน ๆ ที่จ่าเป็น 
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5.2 การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส   
      การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส มีวิธีการดังต่อไปนี้ 
      1. ติดตั้งท่อออกซิเจนและท่ออะเซทิลีน น่าท่อที่บรรจุแก๊สขึ้นตั้งบนรถเข็นและใช้โซ่รัดให้แน่นโดย    
          ให้ท่ออยู่ในต่าแหน่งตั้งขึ้น ระวังอย่าให้ท่อโดนกระแทก 
 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.39 แสดงการนา่ท่อแก๊สเข้าที่และใช้โซ่รัดให้แนน่ 
 

      2. ถอดฝาครอบหัวท่อออกซิเจนและเก็บรวมไว้ในรถเข็น ดังแสดงในภาพที่ 3.34 
      3. เปิดวาล์วหัวท่อออกซิเจนหรือท่ีเรียกว่า “แครกกิง” (Cracking) ดังแสดงในภาพที่ 3.35 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.40 แสดงการถอดฝาครอบหัวท่อ   ภาพที่ 3.39 แสดงการน่าเปิดวาล์วหัวท่อออกซิเจน 

 

      4. ประกอบมาตราวัดความดันเข้ากับท่อออกซิเจน 
 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.42 แสดงการประกอบมาตรวัดความดันกับท่อออกซิเจน 
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      5. เปิดวาล์วท่อเพ่ือก่าจัดสิ่งสกปรกภายในมาตรวัดความดัน 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.43 แสดงการเปิดวาล์วหัวท่อเพ่ือก่าจัดสิ่งสกปรก 

      6. การติดตั้งข้อต่อท่อสายยางเข้ากับมาตรวัดความดันแก๊สออกซิเจน 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.44 แสดงการต่อท่อสายยางเข้ากับมาตรวัดความดันแก๊สออกซิเจน 
      7. การติดตั้งมาตรวัดความดันแก๊สเข้ากับท่อแก๊สอะเซทิลีน 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.45 แสดงการติดตั้งมาตรวัดความดันแก๊สเข้ากับท่อแก๊สอะเซทิลีน 
      8. การประกอบข้อต่อสายยางเข้ากับทอร์ชท่อสายยางออกซิเจนสีฟ้าและสายอะเซทิลีนจะเป็นสีแดง 
 
 

 

 

 
 

ภาพที่ 3.46 แสดงการประกอบล่าตัวทอร์ชเข้ากับข้อต่อสายยาง 
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      9. การประกอบห้องผสมแก๊สเข้าล่าตัวทอร์ช 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.47 แสดงการประกอบห้องผสมแก๊สเข้าล่าตัวทอร์ช 

      10. การประกอบหัวทิพเข้ากับชุดหัวทอร์ชเชื่อมแก๊สดั งแสดงในภาพที่ 3.48 
      11. การเปิดวาล์วหัวท่อแก๊ส อุปกรณ์ปรับความดันต้องอยู่ในต่าแหน่งปิดทุกครั้ง แล้วหมุนเปิดวาล์วที่  
             ท่อบรรจุช้า ๆโดยเปิดท่อออกซิเจนให้หมดเกลียว แต่ท่ออะเซทิลีนให้หมุนเปิด 1/4-1/2 รอบ    
             เท่านั้น ดังแสดงในภาพที่ 3.49 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.48 แสดงการประกอบหัวทิพเข้ากับชุดหัวทอร์ช  ภาพที่ 3.49 แสดงการเปิดวาล์วหัวท่อบรรจุแก๊ส 

      12. การปรับความดันเพื่อใช้งานให้หมุนอุปกรณ์ปรับความดันตามเข็มนาฬิกาจนได้ความดันที่ 
            ต้องการดังแสดงในภาพที่ 3.50 
      13. การทดสอบรอยรั่ว เมื่อปรับความดันแก๊สตามความต้องการเสร็จแล้ว จึงใช้ฟองสบู่หรือ 
             ผงซักฟอกตรวจสอบรอยรั่วตามข้อต่าง ๆ ก่อนเริ่มปฏิบัติงานเชื่อมต่อไปดังแสดงในภาพที่ 3.51 
 

 
 
 
 
 

 
               ภาพที่ 3.50 แสดงการปรับความดันเพ่ือใช้งาน      ภาพที่ 3.51 แสดงการทดสอบรอยรั่ว 
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6.  กิจกรรมการเรียนรู้   
การจัดการเรียนรู้แบบสืบเสาะหาความรู้  5 ขั้นตอน (5E) ร่วมกับการจัดการเรียนรู้ เชิงรุก (Active 

Learning)   
6.1 ขั้นการสร้างความสนใจ (Engagement)   

1. ครูกล่าวสวัสดีทักทายนักเรียน พูดคุยเพ่ือสร้างบรรยากาศที่ดีในชั้นเรียน จากนั้นครูตั้งค่าถามทบทวน   
    จากคาบเรียนที่ผ่านมา  

1.1) ชุดป้องกันอัตรายส่วนบุคคลในงานเชื่อมแก๊สมีอะไรบ้าง ให้นักเรียนช่วยกันยกตัวอย่าง     
                     (แว่นตาเชื่อมแก๊ส  ชุดหนัง ปลอกแขน ถุงมือ รองเท้าหัวเหล็ก เป็นต้น)   

2. ครูให้นักเรียนทุกคนออกมาประจ่าที่ชุดเชื่อมแก๊สเคลื่อนที่  
3. ครูอธิบาย เครื่องมือ อุปกรณ ์การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส  ดังนี้ 

3.1) ครอูธิบายเรื่อง ท่อบรรจุแก๊ส Acetylene และ Oxygen,มาตรวัดความดัน (Regulator)      
      วาวล์ป้องกันไฟย้อยกลับ (Flashback  arrestor), สายเชื่อมแก๊ส (Hose), นัต (Nut), 
      นิปเปิล(Nipple), หัวเชื่อมแก๊ส (Torch), หัวทิพ (Tip), ชุดท่าความสะอาดหัวทิพ 
      (Tip Cleaner) ,อุปกรณ์จุดเปลวไฟ (Spark Lighter), แว่นตาเชื่อมแก๊ส (Gas Goggles),    
      ลวดเชื่อมแก๊ส (Filler Rod)  

4. คร ูแทรกทักษะทางด้านภาษาโดยใช้ป้ายค่าศัพท์ ให้นักเรียนอ่านพร้อมกัน 
 
 
 
 
 
 

 
5. ครอูธิบายเกี่ยวกับปัญหาที่เกิดขึ้นบอ่ยครั้งเก่ียวกับอุปกรณ์จุดเปลวไฟ (Spark Lighter) ใช้จนสึกหรอ
และถ่านไฟหมดไปจนถึงปลอกทองเหลือง พร้อมทั้งบอกแนวทางการแก้ไขวิธีการใช้ Spark Lighter 
และไมค่วรใช้ถึงปลอกทองเหลือง 
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6.2 ขั้นการส ารวจและค้นหา (Exploration)  
1.) ครตูั้งค่าถามเกี่ยวกับท่อบรรจุแก๊สคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) มสีีอะไร และแตกต่างกับท่อบรรจุแก๊ส 
    ออกซิเจน (O2) อย่างไร  (ท่อบรรจุแก๊สคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) มีสีด่าแถบคาดขาวรอบท่อบรรจุ 

ในขณะที่ท่อบรรจุแก๊สออกซิเจน (O2) จะมีสีด่าทั้งหมดในงานเชื่อม) โดยให้นักเรียนสืบค้นหาข้อมูล
ผ่านสมาร์ทโฟน ผ่านเว็บไซต์ Google.com 

2.) ครูอธิบายเพิ่มเติมถึงวิธีการหมุนวาวล์ปรับความดันที่น่าไปใช้ส่าหรับงานเชื่อมแก๊ส เพ่ือป้องกันการ
สับสนในการปรับความดัน โดยน่ามาตรวัดความดัน (regulator) มาถอดเป็นชิ้นส่วนต่างๆให้เห็น
ภายในพร้อมอธิบายกระบวนการท่างานของมาตรวัดความดัน (regulator) ซึ่งเป็นสื่อการสอนของ
จริงที่ท่าให้นักเรียนเห็นภาพการท่างานดังกล่าว 

  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

3.) ครใูห้นักเรียนแบ่งกลุ่มตามความสมัครใจและก่าหนดบทบาทหน้าที่  
4.) ครูแจกใบงานที่มีแทรกค่าศัพท์ภาษาอังกฤษ ซึ่งเป็นค่าศัพท์เกี่ยวกับช่างในรูปแบบเกม โดย

ก่าหนดให้แต่ละกลุ่มประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 
5.) ครอูธิบายกติกาการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 

5.1) ครูให้นักเรียนเลือกตัวแทนภายในกลุ่มของตนเอง ซึ่งมีหน้าที่เป็นผู้ตรวจ กลุ่มละ 1 คน ท่า
หน้าที่ตรวจสอบการท่างานของกลุ่มอื่น (ผู้ตรวจคอยสังเกตุการปฏิบัติงาน และความสมบูรณ์ของ
ชิ้นงานที่ท่าการประกอบ) 
5.2) ครูให้นักเรียนแต่ละกลุ่มประกอบ ติดต้ัง และตรวจสอบรอยรั่วของอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส  
     เมื่อเสร็จแล้วนักเรียนกลับประจ่ากลุ่มตนเอง ถือว่าท่างานเสร็จสิ้นแล้ว 

6.) ครสูังเกตพฤติกรรม และบันทึกคะแนน 
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6.3 ขั้นการอธิบาย (Explanation) 
1.) ครูให้นักเรียนแต่ละกลุ่มน่าเสนอผลงานของกลุ่มตนเองและสรุปการท่างาน โดยก่าหนดให้น่าเสนอ

กลุ่มละไม่เกิน 5 นาที 
2.) ครสูังเกตุพฤติกรรม และบันทึกคะแนนการน่าเสนอผลงาน 

6.4 ขั้นการขยายความรู้(Elaboration) 
1.) ครูใช้ค่าถาม ดังนี้ ให้นักเรียนยกตัวอย่างการน่าความรู้ไปประยุกต์ได้อย่างไร (น่าไปใช้เกี่ยวกับการ

ติดตั้งและตรวจสอบชุดเตาแก๊สในครัวเรือน ร้านอาหาร หรือช่างเคาะ ปะผุรถยนต์ที่ต้องใช้กระบวนการ
เชื่อมแก๊ส) 

2.) ครูจัดกิจกรรมโดยให้นักเรียนไปตรวจเช็ครอยรั่วเตาแก๊สในครัวเรือน ณ พ้ืนที่ปฏิบัติงานเชื่อมแก๊ส และ
ทีบ่้านของตนเอง และให้นักเรียนถ่ายรูปรายงานขณะท่าการตรวจเช็ครอยรั่วเตาแก๊สในครัวเรือน  

6.5 ขั้นการประเมินผล (Evaluation) 
1.) ครูและนักเรียนร่วมกันอภิปรายเกี่ยวกับการปฏิบัติงานการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส

และให้แต่กลุ่มประเมินชิ้นงานของเพ่ือน เพ่ือให้ค่าแนะน่าในการปรับปรุงครั้งต่อไป 
2.) ครแูจกแบบทดสอบ เรื่อง แบบทดสอบวัดผลประจ่าหน่วยการเรียนรู้ที่ 3 พ้ืนฐานการเชื่อมแก๊ส  

7.  สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
- Internet 
- ป้ายค่าศัพท์ภาษาอังกฤษ 
- อุปกรณ์จริง เช่น ท่อบรรจุแก๊ส มาตรวัดความดัน ฯลฯ 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

ผลคะแนนทดสอบความรู้ 
8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          

 ผลการสังเกตจากการปฏิบัติงานจริง  
9.  การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 
 ไม่ต่่ากว่าร้อยละ 80  

9.2 วิธีการประเมิน 
 พุทธิพิสัย ผู้ประเมินท่าการประเมิน แบบทดสอบ  
    ทักษะพิสัย/จิตพิสัย/ประยุกต์ใช้ ผู้ประเมินท่าการประเมิน การปฏิบัติงานจริง โดยใช้แบบบันทึก 
    การสังเกตและเอกสารหลักฐานใบปฏิบัติงาน 

9.3 เครื่องมือประเมิน 
  แบบทดสอบ ใบบันทึกคะแนนจากการสังเกตการปฏิบัติงาน 
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10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ที่เกิดขึ้นกับผู้เรียน 

พุทธิพิสัย (K2,K3 ) 
- นักเรียนเชื่อมโยงความรู้ที่เรียนผ่านมาได้ จากค่าถามเรื่องชุดป้องกันอัตรายส่วนบุคคล นักเรียน
เกิดความรู้ใหม่ๆ ในงานถอดประกอบอุปกรณ์ เช่น นัตที่มีรอยบากเป็นเกลียวซ้าย 

 - นักเรียนสามารถสะกดค่าศัพท์ภาษาอังกฤษเกี่ยวกับช่างได้เป็นอย่างดี และ สามารถสืบค้น
ข้อมูลจากสมาร์ทโฟน พร้อมทั้งระบุความแตกต่างระหว่างท่อบรรจุแก๊สออกซิเจนกับท่อบรรจุ
แก๊สคาร์บอนไดออกไซด์ได้ 

- นักเรียนทุกคนมีผลคะแนนทดสอบความรู้ไม่ต่่ากว่าร้อยละ 80 แสดงว่า นักเรียนสามารถอธิบาย
และเข้าใจเนื้อหา สามารถใช้เครื่องมือ สามารถประกอบและติดตั้งอุปกรณ์เชื่อมแก๊สตามขั้นตอน
ได้อย่างถูกต้อง น่าความรู้ไปใช้กับงานอาชีพ เช่น นัตที่มีรอยบากเป็นเกลียวซ้ายน่าใช้กับงานถอด
ประกอบอุปกรณ์  
ทักษะพิสัย S3 
- นักเรียนทั้งหมดมีทักษะเกี่ยวกับการใช้เครื่องมือ อุปกรณก์ารประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อม
แก๊สได้ถูกต้อง มีความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย และผ่านเกณฑ์ปฏิบัติงาน ไม่ต่่ากว่าร้อยละ 80   
จิตพิสัย A2 
- นักเรียนทั้งหมดมีเจตคติที่ดีต่องานอาชีพ มีความสนใจ รับรู้ ตั้งใจ และตอบสนองต่อการเรียนรู้ใหม่ๆ 
มีความคิดริเริ่มสร้างสรรค์จากการน่าไปประยุกต์ใช้ มีความละเอียดรอบคอบ ซื่อสัตย์สุจริต มีระเบียบ
วินัยเข้าเรียนตรงเวลาทุกคน ปฏิบัติตนตามแบบแผนข้อบังคับ และมีกิจนิสัยอันพ่ึงประสงค์ที่ดี และ
นักเรียนส่งงานตามที่ได้รับมอบหมาย มีการตรวจเช็คอุปกรณ์แก๊สของตนเอง คิดเป็นร้อยละ 100  
ประยุกต์ใช้ Ap2 
- นักเรียนสามารถประยุกต์ใช้ความรู้พ้ืนฐานงานเชื่อมแก๊สได้อย่างเหมาะสมและได้ถูกต้อง เช่น 
สามารถตรวจเช็ค อุปกรณ์ แก๊สหุ้งต้ม ในครัวเรือนได้ 

10.2 ปัญหา อุปสรรคที่พบ 
- พ้ืนที่เปิดโล่งการใช้เสียงบรรยายการสอนอาจได้ยินไม่ชัดเจน  

1) ผลการแก้ไขปัญหาทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 
- ใช้ไมล์ขยายเสียงช่วยสอน ส่งผลให้นักเรียนได้ยินและเข้าใจ 

2) แนวทางแก้ปัญหาในครั้งต่อไป 
- ใช้ไมล์ขยายเสียงที่มีก่าลังขยายมากข้ึน         

 
 
                    (นายกฤษดา สุขพืชกิจ) 
                                                                                       ครผูู้สอน 
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ใบงานที่ 1 หน่วยที่ 3 
รหัสวิชา 20100-1004 ชื่อวิชา งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น สัปดาห์ที่ 6      
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พื้นฐานการเชื่อมแก๊ส เวลา 60 นาที 

ชื่อเรื่อง/งาน  การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส     ระดับชั้น ปวช. 
ผู้สอน นายกกฤษดา สุขพืชกิจ  ภาคเรียนที่ 2/2567 
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้จากการปฏิบัติงาน 
1.เพ่ือให้ผู้เรียนมีความสามารถในการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส  
2.เพื่อให้ผู้เรียนสามารถประยุกต์ใช้ความรู้พ้ืนฐานงานเชื่อมแก๊สได้ถูกต้อง รอบคอบ และปลอดภัย 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 มาตรฐานอาชีพกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาอาชีพช่างอุตสาหการ สาขาช่างเชื่อมแก๊ส   

1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน ไม่ต่่ากว่าร้อยละ 80 
2) วิธีประเมิน แบบทดสอบ แบบประเมินผลงานตามสภาพจริง 
3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence)  
4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence) 

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ ช่างอุตสาหกรรม 
3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 

3.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับความปลอดภัยเครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส  
3.2 แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องมือและอุปกรณ์ในการประกอบและการติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 
3.3 สามารถเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊สได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
3.4 สามารถปฏิบัติงานการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์เชื่อมแก๊สตามขั้นตอนได้อย่างถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
พุทธิพิสัย (K2,K3 ) 
4.1 นักเรียนอธิบายเกี่ยวกับเครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 
4.2 นักเรียนอธิบายขั้นตอนการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊สได้  
ทักษะพิสัย S3 
4.3 นักเรียนมีทักษะเกี่ยวกับเครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 
4.4 นักเรียนมีทักษะการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊สได้ถูกต้อง ปลอดภัย 
จิตพิสัย A2 
4.5 นักเรียนมีเจตคติที่ดีต่องานอาชีพ มีความคิดริเริ่มสร้างสรรค์ ซื่อสัตย์สุจริต มีระเบียบวินัย มีความ    
ละเอียดรอบคอบ รับรู้ และตอบสนอง ปฏิบัติตนตามแบบแผนตามข้อบังคับ  มีกิจนิสัยอันพึ่งประสงค์

ประยุกต์ใช้ Ap2 
4.6 นักเรียนสามารถประยุกต์ใช้ความรู้พ้ืนฐานงานเชื่อมแก๊สที่เหมาะสมและได้ถูกต้อง 
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5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 ประแจปากตายและประประแจเลื่อน 
5.2 ไขควง 
5.3 เทปพันเกลี่ยว 
5.4 รถเข็น 
5.5 ท่อบรรจุแก๊ส Acetylene และ Oxygen 
5.6 Regulator  
5.7 Flashback  arrestor 
5.8 นัตและนิปเปิล 
5.9 เข็มขัดรัดท่อ 
5.10 สายเชื่อมแก๊ส Hose 
5.11 หัวเชื่อมแก๊ส Torch Body 
5.12 Mixing Chamber  
5.13 หัวทิพ Tip 
5.14 ถุงมือ 
5.15 ภาชนะใส่น้่าสบู่และแปรง 

6.  ค าแนะน า/ข้อควรระวัง  
ค่าแนะน่า ผู้สอนต้องใกล้ชิดนักเรียนเพื่อป้องกันอันตราย 

7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
  1. นักเรียนน่าท่อบรรจุแก๊ส Acetylene และ Oxygen ติดตั้งบนรถเข็น 

2. นักเรียนน่า Acetylene Regulator และ Oxygen Regulator ติดตั้งกับวาวล์ของท่อบรรจุแก๊ส โดย 
    ต้องไล่ฝุ่นออกจากปากวาวล์ 
3. นักเรียนน่า Flashback  arrestor ติดตั้งเข้ากับ Regulator 
4. นักเรียนน่านัตและนิปเปิลต่อเข้ากับสายเชื่อมแก๊สแล้วน่ามาติดตั้ง กับ Flashback  arrestor 
5. นักเรียนน่านัตและนิปเปิลต่อเข้ากับสายเชื่อมแก๊สอีกด้านน่ามาติดตั้งเข้ากับหัวเชื่อมแก๊ส Torch Body 
6. นักเรียนน่า Mixing Chamber ติดตั้งเข้ากับหัวเชื่อมแก๊ส Torch Body และ Mixing Chamber อีก    
    ด้านต่อกับ หัวทิพ Tip 
7. นักเรียนเปิดวาวล์ท่อบรรจุแก๊ส 
8 .นักเรียนปรับแรงดันตามความหนาของชิ้นงาน หรือขนาดของหัวทิพ Tip 
9. ตรวจสอบรอยรั่วของแก๊สตามข้อต่อต่างๆ และความเรียบร้อยในการติดตั้ง 

       10. ไล่แก๊สออกจากระบบ จัดเก็บสายเชื่อม 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
นักเรียนมีทักษะเกี่ยวกับใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊สและมีทักษะการประกอบและติดตั้ง  
อุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊สได้ถูกต้อง ปลอดภัย และผ่านเกณฑ์การปฏิบัติงาน  ไม่ต่่ากว่าร้อยละ 80 

9.  การประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

ไม่ต่่ากว่าร้อยละ 80  
9.2 วิธีการประเมิน 
    พุทธิพิสัย ผู้ประเมินท่าการประเมิน แบบทดสอบ  
     ทักษะพิสัย/จิตพิสัย/ประยุกต์ใช้ ผู้ประเมินท่าการประเมิน ประเมินผลงานตามสภาพจริง 
        การปฏิบัติงานจริง โดยใช้แบบบันทึก การสังเกตและเอกสารหลักฐานใบปฏิบัติงาน 
9.3 เครื่องมือประเมิน 
   แบบทดสอบ แบบบันทึกคะแนนจากการสังเกตการปฏิบัติงาน      

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
เอกสารอ้างอิง หนังสือเรียนรหัสวิชา 20100-1004 ชื่อวิชา งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น 
ส่านักพิมพ์เอมพันธ์ จ่ากัด  ได้ผ่านการตรวจประเมินคุณภาพหนังสือเรียนอาชีวศึกษา หลักสูตร  
ประกาศนียบัตร พ.ศ.2597 ล่าดับที่ 74 
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การเรียนการสอนแบบ Active Learning 
 1.ให้นักเรียนถอดประกอบ ชุดอุปกรณ์เชื่อมแก๊ส พร้อมการตรวจสอบการรั่วซึม 
 2. ให้นักเรียนจัดกลุ่มสมาชิก  
 
ชื่อสมาชิก..................................................................เลขที่............  
ชื่อสมาชิก..................................................................เลขที่............ 
ชื่อสมาชิก..................................................................เลขที่............  
ชื่อสมาชิก..................................................................เลขที่............  
ชื่อสมาชิก..................................................................เลขที่............  
 

ใบงานที่ 1 เรื่องชื่อเรื่อง/งาน  การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 

   
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

รหัสวิชา 20100-1004 ชื่อวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น คะแนน 

เกมการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 
โดยนักเรียนต้องปฏิบัติงานตามข้ันตอน 

 
 

10 



24 
 

 
 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน รูปภาพ 
1.นักเรียนน าท่อบรรจุแก๊ส Acetylene และ Oxygen 
ติดตั้งบนรถเข็น 
วิธีการ  
1.น่าท่อบรรจุแก๊สตั้งขึ้นบนรถเข็นแล้วน่าโซ่มารัดให้แน่น 
2. เปิดฝาคลอบออก  
ข้อควรระวัง ควรใส่ถุงมือขณะปฏิบัติงานทุกครั้ง 
ข้อห้าม ห้ามกระแทกขณะติดตั้ง 
ห้ามปฏิบัติงานการประกอบและติดตั้งในพ้ืนที่มีประกายไฟ 
ห้ามใส่ถุงมือผ้าขณะปฏิบัติงานเชื่อม  

         ( 1 )                      ( 2 ) 

2.นักเรียนน า Acetylene Regulator และ Oxygen 
Regulator ติดตั้งกับวาวล์ของท่อบรรจุแก๊ส โดยต้องไล่
ฝุ่นออกจากปากวาวล์ 
วิธีการ 
1. ไล่ฝุ่นออกจากปากวาวล์ เปิดวาวล์ให้แรงดันในถังไล่  
    ออกมาแล้วรับปิดวาวล์ 
2. ติดต้ัง Regulator ขันเกลียวโดยใช้ประแจ 
    สามารถน่าเทปพันเกลี่ยวมาช่วยป้องกันการรั่วซึมได้ 
ข้อห้าม ห้ามน่าจารบีหรือน้่ามันต่างๆมาทาท่ีเกลียวของ 
Oxygen โดยเด็ดขาดจะท่าให้ระเบิดอย่างรุนแรง 

 
 
 
 
 
 
 
 

         
( 1 )                      ( 2 ) 

3.นักเรียนน่า Flashback  arrestor ติดตั้งเข้ากับ
Regulator  
วิธีการ 
1. นัตที่มีรอยบากเป็นเกลียวซ้าย ใช้กับ Acetyleneให้ขัน 
   เข้าไปทางซ้าย หรือทวนเข็มนาฬิกา 
2. นัตที่ไม่มีรอยบากเกลียวขวา ใช้กับ Oxygen  ใช้ขันเข้า  
    ทางขวาหรือตามเข็มนาฬิกา ซึ่งเป็นทิศทางปกติ 
ข้อควรระวัง ให้นักเรียนสังเกตุรอยบากที่นัตทุกครั้ง 

 
 
 
 
 
 

 
( 1 )                      ( 2 ) 
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4. นักเรียนน่านัตและนิปเปิลต่อเข้ากับสายเชื่อมแก๊สแล้ว
น่ามาติดตั้ง กับ Flashback  arrestor 

วิธีการ 
1. นัตที่มีรอยบากเป็นเกลียวซ้าย ใช้กับ Acetyleneให้ขัน 
   เข้าไปทางซ้าย หรือทวนเข็มนาฬิกา 
2. นัตที่ไม่มีรอยบากเกลียวขวา ใช้กับ Oxygen  ใช้ขันเข้า  
    ทางขวาหรือตามเข็มนาฬิกา ซึ่งเป็นทิศทางปกติ 
ข้อควรระวัง ให้นักเรียนสังเกตุรอยบากที่นัตทุกครั้ง 

 
 
 
 
 
 

 
( 1 )                      ( 2 ) 

5. นักเรียนน่านัตและนิปเปิลต่อเข้ากับสายเชื่อมแก๊สอีก
ด้านน่ามาติดตั้งเข้ากับหัวเชื่อมแก๊ส Torch Body  

วิธีการ 
1. นัตที่มีรอยบากเป็นเกลียวซ้าย ใช้กับ Acetyleneให้ขัน 
   เข้าไปทางซ้าย หรือทวนเข็มนาฬิกา 
2. นัตที่ไม่มีรอยบากเกลียวขวา ใช้กับ Oxygen  ใช้ขันเข้า  
    ทางขวาหรือตามเข็มนาฬิกา ซึ่งเป็นทิศทางปกติ 
ข้อควรระวัง ให้นักเรียนสังเกตุรอยบากที่นัตทุกครั้ง 

( 1 )                      ( 2 ) 

6. นักเรียนน่า Mixing Chamber ติดตั้งเข้ากับหัวเชื่อม
แก๊ส Torch Body และ Mixing Chamber อีกด้านต่อ
กับ หัวทิพ Tip  
วิธีการ 
1. Mixing Chamber ขันเข้าทางขวาหรือตามเข็มนาฬิกา  
    ติดตั้งเข้ากับหัวเชื่อมแก๊ส Torch Body 
2. หัวทิพ Tip ขันเข้าทางขวาหรือตามเข็มนาฬิกา 

      ติดตั้งเข้ากับ Mixing Chamber 

 
 

 
 
 
 
 

          ( 1 )                  ( 2 ) 
7. นักเรียนเปิดวาวล์ท่อบรรจุแก๊ส 
วิธีการ 

1. เปิดวาวล์ ท่อบรรจุแก๊ส Acetylene เปิด1/2 
   หรือ 1/4 รอบหมุนวาวล์ออกไปทางซ้าย 
   หรือทวนเข็มนาฬิกา 
2. เปิดวาวล์ ท่อบรรจุแก๊ส Oxygen เปิดสุดเกลียว 
   หมุนวาวล์ออกไปทางซ้าย หรือทวนเข็มนาฬิกา 

  
 
 
 
 
 

  
           ( 1 )                (2) 
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8 .นักเรียนปรับแรงดันตามความหนาของชิ้นงาน หรือ
ขนาดของหัวทิพ Tip 
วิธีการ 
1.ปรับแรงดันต้องเปิดวาวล์ หัว Torch Body ให้แก๊สที่  
   ปรับไหลออกจะแรงดันคงที่ เมื่อปรับได้แล้วให้ปิดวาวล์ 
2.ปรับแรงดัน Acetylene เพ่ือน่าไปใช้งาน ให้ค่อยๆหมุน   
  วาวล์ปรับแรงดันไปทางขวา จนได้แรงดันที่ต้องการ เช่น  
  หัวทิพ เบอร์ 2 ปรับแรงดันไปที่ 5 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว 
3.ปรับแรงดัน Oxygen เพ่ือน่าไปใช้งาน ให้ค่อยๆหมุน  
   วาวล์ปรับแรงดันไปทางขวาจนได้แรงดันที่ต้องการ เช่น  
   หัวทิพเบอร์ 2 ปรับแรงดันไปที่ 15 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว 
ข้อควรระวัง  
- ปรับแรงดัน Acetylene ไม่เกิน 15 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว 
- ปรับแรงดัน Oxygen ไม่เกิน 25 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว 

 
 
 
 
 

( 1 ) 

( 2 )                      ( 3 ) 

9. ตรวจสอบรอยรั่วของแก๊สตามข้อต่อต่างๆ และความ
เรียบร้อยในการติดตั้ง 
วิธีการ 
   1. น่าแปรงไปจุ่มน้่าฟองสบู่แล้วทาตามข้อต่อต่างๆ 
ข้อควรระวัง 
   เมื่อเจอจุดรั่วซึมให้แก้ไขโดยเร็วก่อนน่าใช้งาน 

 
 
 
 
 

( 1 )                  ( 2 )                                           

10.ไล่แก๊สออกจากระบบ จัดเก็บสายเชื่อม 
วิธีการ 
1 ปิดวาวล์ท่อบบรรจุแก๊ส Acetylene และ Oxygen 
2.เปิดวาวล ์หัว Torch Body ให้แก๊สไหลออกให้หมดจึง 
   ปิดวาวล ์
3. คล้ายวาวล์ปรับแรงดัน ที่ Regulator หมุน 
    วาวล์ออกไปทางซ้าย 
4. ม้วนสายเชื่อมจัดเก็บ 
ข้อควรระวัง 
    ต้องไล่แก๊สออกจากระบบ ทุกครั้งหลังการใช้งาน 

( 1 )                      ( 2 ) 
 
 
 
 
 
            ( 3 )                    ( 4 ) 



27 
 

 
 

ใบตรวจตรวจสอบสภาพก่อนใช้งาน 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

รายการตรวจสอบสภาพก่อนใช้งาน ชุดที่................ 

Acetylene    ( C2H2 ) Oxygen ( O2) 

 1. รถเข็น  

 2. โซ่ล็อคท่อบรรจุ  

 3. Regulator   

 4. Flashback  arrestor.  

 5. สายยาง Hose 

 6. กระบอกเชื่อม Torch Body 

 7. Mixing Chamber 

 8. หัวทิพ Tip 

 9. ตรวจสอบรอยรั่ว 

 1. รถเข็น  

 2. โซ่ล็อคท่อบรรจุ  

 3. Regulator   

 4. Flashback  arrestor.  

 5. สายยาง Hose 

 6. กระบอกเชื่อม Torch Body 

 7. Mixing Chamber 

 8. หัวทิพ Tip 

 9. ตรวจสอบรอยรั่ว 

 

 ผ่าน         ไม่ผ่าน สาเหตุ............................................................................................................... . 

                                            ลงชื่อ 

(                               ) 

หมายเหตุ ควรตรวจทุกๆ 30 วัน และทุกครั้งที่มีการเปลี่ยนอุปกรณ์หรือมีการเปลี่ยนท่อบรรจุแก๊ส 
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ตอนที่  1  ให้นักเรียนกาเครื่องหมาย  X   หน้าข้อที่เห็นว่าถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. เพ่ือความปลอดภัยในการเคลื่อนย้ายชุดเชื่อมแก๊สแบบเคลื่อนที่ ควรปฏิบัติอย่างไร 
    ก น่าท่อบรรจุแก๊สนอนบนรถเข็น  
    ข. อุ้มข้ึนบ่าเพื่อนช่วยกันแบก 
    ค. ปิดฝาคลอบน่าท่อบรรจุแก๊สตั้งขึ้นบนรถเข็นแล้วน่าโซ่มารัดให้แน่น  
    ง. แบกขึ้นหลัง 
2. ท่อบรรจุแก๊ส Acetylene ควรมีสีอะไร 
    ก. สีฟ้า  
    ข. สีน่้าตาลหรือแดงเลือดหมู 
    ค. สดี่าคาดขาว มีตัวอักษร CO2  
    ง. สีด่า 
3. ท่อบรรจุแก๊ส  Oxygen ในงานเชื่อมควรมีสีอะไร 
    ก. สีฟ้า  
    ข. สีน่้าตาลหรือแดงเลือดหมู 
    ค. สีด่าคาดขาว มีตัวอักษร CO2  
    ง. สีด่า 
4. ท่อบรรจุแก๊ส Oxygen   มีแรงดันเท่าใด 
    ก. 2,200 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว  
    ข. 2,800 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว 
    ค. 200   ปอนด์ต่อตารางนิ้ว  
    ง. 220    ปอนด์ต่อตารางนิ้ว 
 

วิทยาลัยเทคนิคดอนเมือง 
แบบทดสอบวัดผลประจ าหน่วยการเรียนรู้ที่ 3 พื้นฐานการเชื่อมแก๊ส 

ชื่อเรื่อง/งาน  การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊ส 
ภาคเรียนที่ 2 ปีการศึกษา 2567 

รายวิชา วิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา 20100-10014 
ห้องสอบ รง.ชช. แบบทดสอบมีทั้งหมด  2  หน้า  คะแนนเต็ม 20  เวลา 10 นาที 

ค าชี้แจง 
1. ข้อสอบปรนัย  10  ข้อ 10 คะแนน 
2.      ข้อสอบปรนัย ให้นักเรียนกากบาททับค่าตอบที่ถูกต้องลงไปในกระดาษค่าตอบ 
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5. บริเวณคอท่อบรรจุมีตัวอักษร C2H2 คือแก๊สชนิดใด 
    ก. แก๊สคาร์บอนไดออกไซด์  
    ข. แก๊สอะเซทิลีน 
    ค. แก๊สอาร์กอน  
    ง. แก๊สออกซิเจน 
6.  ข้อใดคือสารดูดซึม C2H2 ได้ 25 เท่าเพ่ือควบคุมไม่ให้เกิดการระเบิดจาการบรรจุ 
 ก. Ammonia   
     ข. Carbon 
 ค. Acetone    
     ง. Sulfuric  
7. Safety Plug  โครงสร้างท่าจากทองเหลืองตรงกลางเป็นรูอุดด้วยตะกั่วจุดหลอมละลายที่อุณหภูมิเท่าไร 
  ก. 212 o C   
     ข. 250 o C 
 ค. 320 o C       
     ง. 800 o C 
8. ปรับแรงดัน แก๊สอะเซทิลีน Acetylene ข้อใดถูกต้อง 
 ก.ปรับแรงดัน ไม่เกิน 15 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว  
     ข. ปรับแรงดัน ไม่เกิน 25 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว 
 ค.ปรับแรงดัน ไม่เกิน 35 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว  
     ง. ปรับแรงดัน ไม่เกิน 45 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว 
9 Mixing Chamber ต่อเข้ากับอุปกรณ์ใด 
 ก. Acetylene Regulator    
     ข. Oxygen Regulator     
 ค. Torch Body    
     ง. Hose 
10. ท่าความสะอาดหัวทิพ ควรใช้เครื่องมือใด 
 ก. Tip Cleaner         
     ข. Hammer  
 ค. Spark Lighter    
     ง. Ruler 
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เฉลย แบบทดสอบวัดผลประจ าหน่วยการเรียนรู้ที่ 3 พ้ืนฐานการเชื่อมแก๊ส 

 
ข้อที่ ค่าถาม ข้อค่าตอบ ค่าตอบ 

1. เพ่ือความปลอดภัยในการเคลื่อนย้ายชุดเชื่อม
แก๊สแบบเคลื่อนที่ ควรปฏิบัติอย่างไร 

ค. ปิดฝาคลอบน่าท่อบรรจุแก๊สตั้งขึ้นบน
รถเข็นแล้วน่าโซ่มารัดให้แน่น 

2. ท่อบรรจุแก๊ส Acetylene ควรมีสีอะไร ข. สีน่้าตาลหรือแดงเลือดหมู 
3. ท่อบรรจุแก๊ส  Oxygen ในงานเชื่อมควรมีสี

อะไร 
ง. สีด่า 

4. ท่อบรรจุแก๊ส Oxygen   มีแรงดันเท่าใด ก. 2,200 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว 
5. บริเวณคอท่อบรรจุมีตัวอักษร C2H2 คือแก๊ส

ชนิดใด 
ข. แก๊สอะเซทิลีน 

6. ข้อใดคือสารดูดซึม C2H2 ได้ 25 เท่าเพ่ือ
ควบคุมไม่ให้เกิดการระเบิดจาการบรรจุ 

ค. Acetone 

7. Safety Plug  โครงสร้างท่าจากทองเหลือง
ตรงกลางเป็นรูอุดด้วยตะกั่วจุดหลอมละลายที่
อุณหภูมิเท่าไร 

ก. 212 o C 

8. ปรับแรงดัน แก๊สอะเซทิลีน Acetylene ข้อ
ใดถูกต้อง 

ก. ปรับแรงดัน ไม่เกิน 15 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว 

9. Mixing Chamber ต่อเข้ากับอุปกรณ์ใด ค. Torch Body 
10 ท่าความสะอาดหัวทิพ ควรใช้เครื่องมือใด ก. Tip Cleaner 
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แบบบันทึกคะแนน แบบทดสอบวัดผลประจ าหน่วยการเรียนรู้ที่ 3 พื้นฐานการเชื่อมแก๊ส 
พุทธิพิสัย K : Knowledge 
รายชื่อนักเรียน แผนกวิชาช่างยนต์ ปวช. 1/4 ปีการศึกษา 2/2567 

เลขที่ ชื่อ-นามสกุล คะแนน 
10 

ผลการประเมิน หมายเหตุ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

1 นายฐิติวัตน แยมทิม     
2 นายเยาวราช ภาคีกิจ     
3 นายรัฐภูมิ เอกสุข     
4 นายวงศกร ยุวจิตติ     
5 นายวัชรดนัย เวียงค่า     
6 นายกฤตพร บุญเหมาะ     
7 นายจักรภัทร หวังชม     
8 นายเจตริน จันทรศรี     
9 น.ส.ชนิดาภา อิทธิ์พัทธ     
10 นายณัฐพงศ ผาสุขถิน     
11 นายธีรศักดิ์ วงศดินด่า     
12 นายพันเทวา พลนิกาย     
13 นายศิริพงษ สิทธิบุตร     

 
เกณฑ์การผ่านในระดับดี 

                                                                                                                                                             
  ผลการประเมิน 
 นักเรียน จ่านวน............. คน   
    ผ่าน    จ่านวน.............คน คิดเป๊นร้อยละ..............  
            ไม่ผ่าน จ่านวน.............คน คิดเป๊นร้อยละ.............. 
 
 

 
 
 
 
 

เกณฑ์การประเมินคะแนนเต็ม 10 คะแนน 
  ระดับคะแนน แปลผล 

  10 ดีมาก 
8-9 ดี 
6-7 พอใช้ 
5 ปรับปรุง 
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แบบบันทึกคะแนนใบงาน เกมการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในการเชื่อมแก๊สและตรวจสอบสภาพก่อนใช้งาน 
ทักษะพิสัย S : Skill 
แผนกวิชาช่างยนต์ ปวช. 1/4 ปีการศึกษา 2/2567 

กลุ่ม
ที ่

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์

ในการเชื่อมแก๊ส 
( 10 ขั้นตอน = 10 คะแนน) 

ตรวจสอบสภาพอุปกรณ์ในการ
เชื่อมแก๊ส ก่อนใช้งาน 
( 5+5 = 10 คะแนน ) 

รวม 
20 

คะแนน 

ผลการประเมิน หมาย
เหตุ 

ผ่าน ไม่ผ่าน 

1 1 2 3 4 5 C2H2  o2     
       
6 7 8 9 10 
     

2 1 2 3 4 5 C2H2 o2     
       
6 7 8 9 10 
     

3 1 2 3 4 5 C2H2 o2     
       
6 7 8 9 10 

     
 
เกณฑ์การผ่านในระดับดี 
                                                                              

ผลการประเมิน 
 นักเรียน จ่านวน.............กลุ่ม  
   ผ่าน    จ่านวน.............กลุ่ม คิดเป๊นร้อยละ.............. 
   ไม่ผ่าน จ่านวน.............กลุ่ม คิดเป๊นร้อยละ.............. 
     
 
 

 
 
 

เกณฑ์การประเมินคะแนนเต็ม 20 คะแนน 
  ระดับคะแนน แปลผล 

  19-20 ดีมาก 
16-18 ดี 
14-15 พอใช้ 
12-13 ปรับปรุง 
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แบบบันทึกคะแนนแบบสังเกตพฤติกรรม  
จิตพิสัย A : Attitude 
รายชื่อนักเรียน แผนกวิชาช่างยนต์ ปวช. 1/4 ปีการศึกษา 2/2567 

เลข
ที ่

ชื่อ-นามสกุล ความตั้งใจใฝ่รู้ 
รับรู้ และ
ตอบสนอง 

มุง่มั่น 
ในการท่างาน 
และน่าเสนอ 

สรุปผล 

มีความ
ละเอียด
รอบคอบ 

และซื่อสัตย์ 

ปฏิบัติตนตาม
แบบแผน
ข้อบังคับ 

รวม 
 

𝑋 × 10

20
 

 
 10 

แปลผล 
 

 

ผ่าน ไม่
ผ่าน 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
1 นายฐิติวัตน แยมทิม                        
2 นายเยาวราช ภาคีกิจ                        
3 นายรัฐภูมิ เอกสุข                        
4 นายวงศกร ยุวจิตติ                        
5 นายวัชรดนัย เวียงค่า                        
6 นายกฤตพร บุญเหมาะ                        
7 นายจักรภัทร หวังชม                        
8 นายเจตริน จันทรศรี                        
9 น.ส.ชนิดาภา อิทธิ์พัทธ                        
10 นายณัฐพงศ ผาสุขถิน                        
11 นายธีรศักดิ์ วงศดินด่า                        
12 นายพันเทวา พลนิกาย                        
13 นายศิริพงษ สิทธิบุตร                        

 
เกณฑ์การผ่านในระดับดี 
 

 ผลการประเมิน 
 นักเรียน จ่านวน............. คน   
   ผ่าน    จ่านวน.............คน คิดเป๊นร้อยละ.............. 
   ไม่ผ่าน จ่านวน.............คน คิดเป๊นร้อยละ.............. 
 
 
 

 

เกณฑ์การประเมินคะแนนเต็ม 10 คะแนน 
  ระดับคะแนน แปลผล 

  10 ดีมาก 
8-9 ดี 
6-7 พอใช้ 
5 ปรับปรุง 
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แบบบันทึกคะแนน การบ้านหลังเรียน การประยุกต์ใช้ การตรวจสอบสภาพถแก๊สในครัวเรือนของตนเอง  
ประยุกต์ใช้ Ap : Applied 
รายชื่อนักเรียน แผนกวิชาช่างยนต์ ปวช. 1/4 ปีการศึกษา 2/2567 

เลขที่ ชื่อ-นามสกุล 

คะแนน 10 
รวม 
10 

ผลการประเมิน 

หมายเหตุ 
ประยุกต์ใช้

ความรู้  
5 คะแนน 

ทักษะ 
และอุปกรณ์ 
5 คะแนน 

ผ่าน ไม่ผ่าน 

1 นายฐิติวัตน แยมทิม       
2 นายเยาวราช ภาคีกิจ       
3 นายรัฐภูมิ เอกสุข       
4 นายวงศกร ยุวจิตติ       
5 นายวัชรดนัย เวียงค่า       
6 นายกฤตพร บุญเหมาะ       
7 นายจักรภัทร หวังชม       
8 นายเจตริน จันทรศรี       
9 น.ส.ชนิดาภา อิทธิ์พัทธ       
10 นายณัฐพงศ ผาสุขถิน       
11 นายธีรศักดิ์ วงศดินด่า       
12 นายพันเทวา พลนิกาย       
13 นายศิริพงษ สิทธิบุตร       

 
เกณฑ์การผ่านในระดับดี 
                                                                               

   ผลการประเมิน 
 นักเรียน จ่านวน............. คน   
   ผ่าน    จ่านวน.............คน คิดเป๊นร้อยละ.............. 
   ไม่ผ่าน จ่านวน.............คน คิดเป๊นร้อยละ.............. 
 
 
 

 
 

เกณฑ์การประเมินคะแนนเต็ม 10 คะแนน 
  ระดับคะแนน แปลผล 

  10 ดีมาก 
8-9 ดี 
6-7 พอใช้ 
5 ปรับปรุง 
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สรุปคะแนน ประจ าหน่วยการเรียนรู้ที่ 3  พื้นฐานการเชื่อมแก๊ส 
รายชื่อนักเรียน แผนกวิชาช่างยนต์ ปวช. 1/4 ปีการศึกษา 2/2567 

เลข
ที ่

ชื่อ-นามสกุล 
พุทธิพิสัย 

10
คะแนน 

ทักษะพิสัย 
20 

คะแนน 

จิตพิสัย 
10 

คะแนน 

ประยุกต์ใช้ 
10  คะแนน 

รวม 
X 
 

แปลผล
𝑋×10

50
 

10 
คะแนน 

ผลการ
ประเมิน 

หมายเหตุ 
ผ่าน 

ไม่
ผ่าน 

1 นายฐิติวัตน แยมทิม          
2 นายเยาวราช ภาคีกิจ          
3 นายรัฐภูมิ เอกสุข          
4 นายวงศกร ยุวจิตติ          
5 นายวัชรดนัย เวียงค่า          
6 นายกฤตพร บุญเหมาะ          
7 นายจักรภัทร หวังชม          
8 นายเจตริน จันทรศรี          
9 น.ส.ชนิดาภา อิทธิ์พัทธ          
10 นายณัฐพงศ ผาสุขถิน          
11 นายธีรศักดิ์ วงศดินด่า          
12 นายพันเทวา พลนิกาย          
13 นายศิริพงษ สิทธิบุตร          

 
เกณฑ์การผ่านในระดับดี 
                                                                              

ผลการประเมิน 
 นักเรียน จ่านวน............. คน   
   ผ่าน    จ่านวน.............คน คิดเป๊นร้อยละ.............. 
   ไม่ผ่าน จ่านวน.............คน คิดเป๊นร้อยละ.............. 
 
 
 

หมายเหตุ คะแนนเป็นทศนิยมให้ปัดเศษ เท่ากับหรือมากกว่า 0.5 ปัดขึ้น 
             
 

เกณฑ์การประเมินคะแนนเต็ม 10 คะแนน 
  ระดับคะแนน แปลผล 

  10 ดีมาก 
8-9 ดี 
6-7 พอใช้ 
5 ปรับปรุง 


